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ESTADO DE RONDONIA
PREFEITURA DO MUNICiPIO DE CACAULANDIA

ESPEFICICAGOES TECNICAS

Convenente: Prefeitura Municipal de Cacaulandia
Local da Obra: Avenida Cacau, S/N, esquina com rua Rivaldo Leite.
Nome do Projeto: Reforma da Feira Municipal de Cacauléndia

Este documento apresenta as especificagdes técnicas para o projeto de REFORMA
DA FEIRA MUNICIPAL DE CACAULANDIA. com o objetivo de estabelecer requisitos
detalhados para seu desenvolvimento, implementagao e utilizagdo. As especificagdes aqui
descritas fornecem diretrizes precisas para garantir a qualidade, a conformidade com normas
aplicaveis e a eficiéncia na execugao do projeto.

O documento esta estruturado para abordar aspectos essenciais, incluindo
caracteristicas funcionais e nao funcionais, requisitos de desempenho, normas de segurancga
e compatibilidade com outros sistemas. Além disso, sdo especificadas diretrizes para testes,
validagcdo e aceitagdo, assegurando que o produto atenda aos critérios técnicos
estabelecidos.

Este material é destinado a engenheiros, desenvolvedores, fornecedores e demais
partes interessadas, servindo como referéncia técnica para orientar o desenvolvimento e a
implementagdo da REFORMA DA FEIRA MUNICIPAL DE CACAULANDIA.

Todas as especificagdes aqui descritas foram extraidas da planilha orgamentaria,
garantindo que os itens, materiais e servicos contemplados estejam alinhados com as
diretrizes financeiras e técnicas previamente definidas.

A estrutura deste documento abrange aspectos essenciais, incluindo caracteristicas
funcionais e ndo funcionais, requisitos de desempenho, normas de seguranca e
compatibilidade com outros sistemas. Além disso, sao especificadas diretrizes para testes,
validacdo e aceitagdo, assegurando que o produto atenda aos critérios técnicos
estabelecidos e aos parametros financeiros previstos no orgamento.

Seguem as Especificagoes:
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ESTADO DE RONDONIA
PREFEITURA DO MUNICiPIO DE CACAULANDIA

1.0 — ADMINISTRAGAO E NR-18
Administragcao e Controle
1.1 — Administragcao e controle (Visita Técnica Engenheiro)

O acompanhamento da obra devera ser feito por profissional devidamente habilitado
e registrado no sistema CREA/CAU, para o correto acompanhamento da obra.

Taxas e Emolumentos
1.2 — Anotacao de responsabilidade técnica — ART.

A CONTRATADA, devera apresentar a fiscalizacdo, a ART de execugao antes do
inicio da obra e devera ser de sua responsabilidade o pagamento da taxa.

1.3- Programa de gerenciamento de risco - PGR

A CONTRATADA, devera apresentar a fiscalizagao o Programa de Gerenciamento de
Riscos (PGR) da construgéo, devendo contemplar os riscos ocupacionais e suas respectivas
medidas de prevencao.

2.0 - SERVICOS PRELIMINARES
PLACA DE OBRA

2.1 - Fornecimento e instalacdo de placa de obra com chapa galvanizada e estrutura de
madeira.

A placa devera ser instalada em posigao de destaque no canteiro de obra, devendo a
sua localizagao ser, previamente, aprovada pela FISCALIZACAO.

CANTEIRO DE OBRAS
2.2 - Locacgao de container para sanitario, com 3 bacias, 4 chuveiros, 1 lavatorio e 1 mictorio.

A CONTRATADA devera elaborar, antes do inicio das obras e mediante ajuste com a
FISCALIZACAO, o projeto do canteiro de obras, dentro dos padrdes exigidos pelas
concessionarias de servigos publicos e Normas Regulamentadoras do Ministério do Trabalho
(NR 18). A construgcado do canteiro esta condicionada a aprovagdo de seu projeto pela
FISCALIZACAO.

A localizagdo sera definida em comum acordo entre a FISCALIZACAO e
EMPREITEIRA. A distribuicdo interna dos compartimentos sera estabelecida pela
EMPREITEIRA em fungéo da necessidade da obra.

DEMOLIGAO E REMOGAO
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SERVICOS PRELIMINARES
Demolicao e Retiradas
2.2 - Remogéo de janelas de forma manual, sem reaproveitamento.

A remogao de janelas de forma manual compreendera os servigos de quebra do vinculo entre
o batente e a vedacao vertical com auxilio de marreta ao redor da esquadria até desprendé-la.

Sera procedida periddica remocgao do entulho e detritos que as venham a acumular no terreno,
no decorrer da obra

O local onde sera reformada a edificacdo devera ser limpo e o material resultante da limpeza,
removido para o local autorizado pela Prefeitura Municipal de Cacaulandia.
2.3 — Remogéo de tesouras metalicas, com vdo menor que 8m, de forma manual, sem reaproveitamento.

A remocao de tesouras de forma manual compreendera os servigos de corte nas extremidades
das tesouras com magaricos, amarrar a tesoura com uso de cordas e baixa-la até a laje imediatamente
abaixo da cobertura e desmembrar a tesoura em partes menores, com uso de magarico, para posterior
transporte.

2.4 — Remogéo de trama metalica, de forma manual, sem reaproveitamento.

A remocgao de tramas metalicas de forma manual compreendera os servigos de corte nas
extremidades dos perfis metalicos com macaricos e retirada de cada perfil manualmente.

2.5 — Remocao de tubuldes (tubos e conexdes) de agua fria, de forma manual, sem reaproveitamento.

A remocao de tubuldes de forma manual compreendera os servigos de serrar os tubos nas
extremidades e retirar os trechos serrados.

2.6 — Retirada e recolocacao de telha metalica, incluso icamento.

A retirada e recolocagao das telhas metalicas compreenderéo os servicos como a retirada de
cada telha metalica de forma manual, verificagdo de quais telhas podem ser reutilizadas e pér fim a
colocacédo deve ser feita por fiadas, iniciando pelo beiral até a cumeeira.
2.7 — Demolicdo de bancadas com retirada de materiais.

A demoli¢ao das bancadas compreendera os servicos como a demoligado com o uso de marreta,
picareta e talhadeira, da parte superior para a parte inferior da bancada e apds a retirada da bancada,
retirar a argamassa aderida aos elementos com uso de talhadeira.

2.8 — Remocao de pintura com lixamento de forma manual.

A remocéo de pintura de forma manual compreendera os servigos como a remogao com 0 Uso
de folhas de lixamento.
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3.0 - MOVIMENTO DE TERRA

Escavacgao de Valas

3.1 - Escavagédo manual de vala com profundidade menor ou igual 1,30 M .

A escavacgao sera feita de acordo com os cortes e as necessidades das instalagdes hidrossanitarias. Nao
poderéo ocasionar danos a vida, a propriedade ou a ambos. Em profundidades maiores que 1,50 metros
serao taludados ou protegidas com dispositivos adequados de contencao.

Sera feita remocgao das terras escavadas que nao tiverem aplicagao, seja em reaterro ou aterro, bem como
todo entulho restante, para fora da obra.

Seréo observados os cuidados necessarios bem como as prescri¢des contidas na NB-51/85 (NBR-6122)
concernentes ao assunto. Todas as escavagdes serao feitas de forma manual.

4.0 - PAREDES E PAINEIS

Alvenaria de Tijolos Ceramicos

4.1 - Alvenaria de vedagao de blocos ceramicos furados na horizontal de 9x14x19 cm (espessura 9 cm) e
argamassa de assentamento com preparo em betoneira.

A execugéao de alvenaria de vedagéo envolve uma série de etapas e especificagdes técnicas para garantir
um resultado seguro e duravel. Abaixo estdo as principais especificagdes técnicas para a execugao desse
tipo de alvenaria:

Preparacao do terreno e fundagao:

Verificar se o terreno esta nivelado e compactado adequadamente. Construir uma fundacao sélida e
nivelada, conforme projeto estrutural.

Materiais necessarios:

Tijolos ceramicos ou blocos de concreto, de acordo com as especificagdes do projeto.

Argamassa de assentamento, preparada de acordo com as proporgdes adequadas de cimento, cal e areia.
Agua limpa para preparo da argamassa.

Ferramentas adequadas: colher de pedreiro, nivel de bolha, prumo, linha de nylon, etc.
Assentamento dos blocos ou tijolos:

Molhar os blocos ou tijolos antes do assentamento para evitar absorgéo rapida da 4gua da argamassa.
Aplicar a argamassa na base da parede e nas laterais dos blocos ou tijolos.

Assentar os blocos ou tijolos com cuidado, verificando o prumo e o alinhamento horizontal.

Deixar juntas de argamassa uniformes e preenchidas, sem vazios.

Execugao das juntas:

Juntas horizontais devem ter espessura minima de 10 mm e juntas verticais de 12 mm.
Utilizar espagadores apropriados para garantir a uniformidade das juntas.

4.2 — Placa cimenticia lisa E=6mm, de 1,20 x 2,50 M (sem amianto).
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As paredes de alvenaria e painéis de vedagbes a serem executadas deverdo obedecer as dimensdes e
alinhamentos indicados no projeto.

Serao utilizados tijolos ceramicos 9x19x19cm conforme a NBR 7171, assentados com argamassa de
cimento e areia no trago 1:4.

Para perfeita aderéncia das alvenarias de tijolos as superficies de concreto a que serdo superpostas, estas
deverao receber chapiscos no traco 1:3.

Nos Pilares, deverdo ser deixadas em espera, pelos menos a cada 2 fiadas, pontas de armadura
secundarias, para amarragao das alvenarias a eles justapostas.

5.0 - COBERTURA
Estrutura Metalica

5.1 — Fabricacao e Instalagéo de tesoura inteira em aco, vao de 3 M, para telha ondulada de fibrocimento,
metalica, plastica ou termoacustica, incluso transporte vertical.
5.2 - Trama de ago composta por tercas para telhados de até 2 aguas para telha ondulada de fibrocimento,
metalica, plastica ou termoacustica, incluso transporte vertical.

Objetivo: O objetivo desta especificagao é estabelecer os critérios a serem seguidos para o projeto,
detalhamento, fabricagédo, fornecimento e montagem das estruturas de ago, referentes ao projeto em
epigrafe.

Escopo: O servico inclui todos os itens indicados nos desenhos de projeto e especificagdes, e seus
complementos, tais como parafusos, porcas, arruelas, chapas de enchimento e nivelamento, soldas e
pintura de acabamento etc., bem como todos os materiais ndo especificamente citados, mas que sejam
indispensaveis a um perfeito acabamento e funcionamento da estrutura.

Normas: O detalhamento e a fabricacdo da estrutura deverao estar de acordo com as prescri¢coes
da Norma Brasileira NBR 8800 da ABNT, complementada pelas especificagdes do AISC (American Institute
of Steel Construction).

Documentos: Devem ser fornecidos como Documentos de Projeto de Estrutura Metalica, os
seguintes:

a) Desenhos e detalhamento dos Projetos;
b) Lista Preliminar de Material;
c) Especificagdes.

As notas incluidas nos Desenhos de Projeto deverdo ser consultadas e consideradas como parte
desta Especificagdo, como se estivessem aqui incluidas. Se por algum motivo houver divergéncia entre
esta Especificacdo e os Desenhos de Projeto, prevaleceréo as disposi¢cdes destes ultimos.

Os detalhes indicados nos Desenhos de Projeto geralmente sdo esquematicos e nao incluem
necessariamente todas as pecgas requeridas. Tais elementos deverao ser definidos no detalhamento, a
cargo do Fabricante. A Lista Preliminar de Material € apenas indicativa e valida tdo somente para efeito de
cotagéo.

Quando existirem projetos de Arquitetura, de Equipamentos de Outros Fornecedores, de Hidraulica,
de elétrica os mesmos deverao ser fornecidos como Documentos de Referéncia.

Os Documentos de Referéncia completam os de Projeto, devendo, portanto, ser utilizados para
pecas e detalhes ndo mostrados nestes.

Documentos de responsabilidade do Fabricante: O Fabricante devera preparar os seguintes
Documentos:
a - Desenhos de Detalhes de Fabricagao
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Os Desenhos de Detalhes de Fabricagédo deverao incluir o maximo de detalhes necessario a perfeita
e completa fabricagédo da estrutura de modo a permitir ao executor maior clareza possivel, indicando as
dimensdes de todos os componentes, conectores, soldas e pegas soltas a serem conectadas durante a
montagem. As indicagdes de soldas deveréo estar de acordo com a padronizagdo da AWS (American
Welding Society).

As pecas detalhadas nos Desenhos de Fabricagédo deverao ser identificadas de maneira uniforme,
em concordancia com a marca mostrada nos Desenhos de Montagem.

b - Desenhos de Montagem

Os Desenhos de Montagem deverao indicar todas as marcas e posicoes de pecgas da estrutura a
serem montadas, tais como plantas, elevacgdes e cortes, indicando as posi¢des relativas de todas as pecgas
(horizontal e vertical), a partir das linhas de centro de colunas e niveis dos pisos.

c - Lista de Material e Parafusos

Complementando os desenhos dos itens 5.1 e 5.2, deverao ser preparadas as Listas de Material e
de Parafusos de Montagem contendo no minimo as seguintes informagodes:

a) Lista de Material:

- Numero do item.
- Quantidade de pegas.
- Designacéo (viga, coluna etc.).
- Marca de montagem e posicao.
- Numero do desenho onde detalhado.
- Peso da pecga.
- Dimensdes gerais.
b) Lista de Parafusos
- Numero do item.
- Quantidade de parafusos.
- Descricéao e tipo de parafusos.
- Tipo e dimensdes da arruela.
- Especificagao do parafuso.
- Didmetro, comprimento total e comprimento de aperto.
- Grip do parafuso

d- Folhas de Calculo

Sempre que a Fiscalizagdo tiver duvidas quanto as caracteristicas de resisténcia ou de
funcionamento de um detalhe, conexao etc., as correspondentes folhas de calculo poderao ser solicitadas
ao Fabricante, que devera manté-las organizadas para este tipo de solicitagao.

e- Plano de Inspecéao de Fabrica

O Fabricante devera apresentar para aprovagdo do Projetista o Plano de Inspegéo a ser
desenvolvido pelo mesmo no decorrer das varias etapas de fabricagdo da estrutura, visando garantir a
qualidade requerida.

A Fiscalizagdo acompanhara tais operagdes, procedendo a liberagdo ou rejeigdo das pegas /
ligacdes.

Comentarios do projetista aos documentos do fabricante; O Fabricante devera enviar ao Projetista,
para comentarios, os documentos listados no item 5, nas quantidades indicadas na requisi¢ao da estrutura.
Deverao estar verificados, datados, assinados e conter a indicagdo da revisdo em que se encontram.

Em seus comentarios destes documentos, o Projetista se atera exclusivamente ao exame das
dimensdes gerais e detalhes tipicos, com o propdsito de se certificar de que estdo de acordo com os
Desenhos de Projeto e Especificagoes.

Os comentarios feitos pela Projetista nos documentos do Fabricante ndo o eximem da total e
exclusiva responsabilidade pelas quantidades indicadas nos Desenhos e Listas de Materiais.

O Fabricante, ao receber documentos comentados pela Projetista, devera analisa-los e tomar as
providéncias compativeis com o tipo de comentario feito. Em caso de duvidas, devera entrar em contato
com a Projetista para rapido esclarecimento das mesmas.
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Os comentarios do Projetista serdo anotados em cdpia a ser devolvida ao Fabricante e poderao ser
enquadrados num dos seguintes tipos:

a) Aprovado sem ressalvas. — O Fabricante devera enviar o Documento Certificado.

b) Aprovado com ressalvas. — O Fabricante devera atender aos comentarios feitos, reenviar o
documento para nova apreciacao.

c) Nao Aprovado. — O Fabricante devera interromper imediatamente o detalhamento, pois 0 mesmo
podera apresentar falhas conceituais possivelmente graves. Apds corregao, devera reenviar o documento
para nova apreciagao.

A fabricagéo podera ser iniciada somente apds o documento ser certificado, através da colocagao
de um carimbo com os seguintes dizeres (ou similar):

“Certificamos que as estruturas serao fabricadas de acordo com as informagdes contidas neste
documento”

Nome do Fabricante e Assinatura Data

A forma de tramitagdo de documentos entre o Fabricante e a Projetista e vice-versa, bem como o
prazo entre a entrega e a devolugdo dos mesmos, serdo acertados na adjudicacdo do pedido, com a
anuéncia da fiscalizacao.

Materiais: Os materiais a serem utilizados na fabricagcdo da estrutura devem estar indicados nos
Desenhos de Projeto.

Todos os materiais deverao ser de primeira qualidade, nunca utilizados anteriormente e apresentar
certificados que comprovem a sua especificagdo e procedéncia. Na falta destes certificados seréo exigidos
ensaios para determinacao das caracteristicas quimicas e mecanicas do material.

Estes ensaios serao feitos por firmas idéneas especializadas no assunto, de acordo com as normas
da ASTM (American Society of Testing Materials).

Substituicao de perfis: O Fabricante podera fazer a substituicao de perfis. No caso em que o
material especificado n&o estiver disponivel no mercado e sua entrega ndo comprometa cronograma de
fabricacao.

Qualquer substituicdo devera ser proposta pelo Fabricante, com perfil de caracteristicas mais
préximas possiveis do indicado, para aprovacao do Projetista.

Conexodes: Todas as conexdes de montagem (na obra) deverdo ser parafusadas, a menos que
especificado em contrario nos desenhos de projeto.

Ligacdes de extremidade de vigas deverdo ser dimensionadas para absorver a reagdo devida a maxima
carga admissivel uniformemente distribuida ou concentrada sobre a viga considerada.

Ligacbes em contraventamentos e nas barras de trelicas deverdo ser dimensionadas para resistir aos
esforcos indicados nos desenhos de projeto ou para 50% da capacidade admissivel a tragao ou para 3,0 tf
(o maior dos trés valores).

a- Conexodes Parafusadas: Os parafusos de alta resisténcia deverdo obedecer a designacédo ASTM
A325 e deverao ser utilizados de acordo com as “Specifications for Structural Joints Using ASTM A325 or
A490 Bolts”, do AISC.

Todas as conexdes deverao possuir, no minimo, dois parafusos.

b- Conexdes Soldadas: Todas as soldas deverdo obedecer as especificagdes “Welding in Building
Construction — AWS D1.0”, da American Welding Society (AWS). Deverédo ser executadas por soldadores
qualificados, como prescrito no “Standard Code for Welding in Building Construction” da AWS.

As superficies a serem soldadas deverdo estar isentas de escdrias, graxas, 6leo, rebarbas, tintas,
ou quaisquer outros materiais estranhos. O Fabricante devera indicar nos Desenhos de Detalhes de
Fabricagao, a localizagao, o tipo, as dimensdes e o comprimento de todas as soldas.

Nenhuma solda de filete devera ter lado inferior a 5mm, a menos que nao seja estrutural. Nas juntas
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soldadas com chanfros no metal base, a profundidade de penetragao da solda deve ser completa.

As soldas deverao ser submetidas aos testes previamente estabelecidos no Plano de Inspecéo.
(ver item 5.5).

Fabricagao: Deverao ser executadas na fabrica todas as furagbes para montagem.

Deverdao também ser soldadas na fabrica todas as pecas para conexdes que se fizerem
necessarias, devendo-se evitar solda ou furagdo complementar durante a montagem.

a- Colunas: Os flanges das colunas deverao ser soldados as placas de base, salvo indicagdo em
contrario nos desenhos de projeto.

b- Contraventamentos Horizontais: Os contraventamentos deverdo ser fabricados de modo a
ficarem pré-tracionados na fase de montagem.

Os contraventamentos horizontais deverao ser colocados logo abaixo do flange superior das barras
das treligas / vigas.

c- Trelicas: As trelicas deverdo ser pré-montadas em fabrica quando as dimensbes assim o
permitirem.

d- Contra-flecha: O Fabricante devera atender as indicagdes de contra-flecha constantes dos
Desenhos de Projeto.

Calculo do peso e da quantidade de parafusos da estrutura; O calculo do peso final da estrutura
devera ser feito pelo Fabricante, pois as “Listas Preliminares de Material” sdo elaboradas com base nos
comprimentos tedricos das pecas e ndo incluem chapas e/ou acessorios de ligagao das mesmas.

Para fins de fornecimento, os parafusos deverao ter sua quantidade acrescida da seguinte forma:

N° de Parafusos Listados
Quantidade Em Excesso
1 a 20
2 unidades
21 a 100
10%

Acima de 100
5%

Colocagao das Marcas de Montagem: Das pegas e conjuntos avulsos deverao ter uma marca de
montagem. Esta marca devera ser feita por puncionamento e ser idéntica a indicada nos Desenhos de
Montagem.

O Fabricante devera estabelecer um sistema de marcagéo que permita a correta e facil orientagao
dos perfis na montagem.

Limpeza e pintura de Oficina: Quando for do escopo do Fabricante, a limpeza e pintura das
estruturas seréo objeto de especificagéo a parte, a qual estara indicada na requisicao da estrutura.

Superficies que venham a ficar inacessiveis a limpeza apds a composicao na oficina deverao ser
limpas pelo Fabricante, mesmo que a limpeza e a pintura n&o sejam de seu escopo.

Inspecao:

a- Inspecgédo antes do inicio da fabricagdo: O Fabricante deve apresentar, para aprovagéo, os
seguintes documentos:

a.1- Processos de solda a serem utilizados.

a.2- Certificado de qualificacao de soldadores e eletrodos conforme AWS.

a.3- Planos de pré-montagem.

A Fiscalizagao inspecionara visual e/ou dimensionalmente os materiais constantes do escopo de
fornecimento, bem como seu armazenamento.

b- Inspecédo durante a fabricagédo: Toda solda ndo prevista nos Desenhos de Detalhes de Fabricagéo
aprovados devera ser comunicada pelo Fabricante a Fiscalizagdo e submetida aos ensaios pertinentes.

A Fiscalizagdo devera ser comunicada em tempo habil para proceder a verificagdo da preparagao
das juntas, fixagao, alinhamento, angulos, espagamento, acabamento e ponteamento das soldas.
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c- Inspecgéo apds a fabricagado: A Fiscalizagdo observara o atendimento dos seguintes itens:

c.1- Marcagao das pecas.

c.2- Controle dimensional das pegas:

- Altura, largura, comprimento e espessura;

- Paralelismo, alinhamento e planicidade;

- Simetria;

- Auséncia de empenos;

- Contra-flecha,

- Ligagbes soldadas (dimensao e acabamento).

c.3- Pré-montagem.

A Fiscalizacdo podera, a seu critério, exigir que se realizem ensaios que comprovem a qualidade
dos materiais a serem fornecidos (ago, parafusos, eletrodos, etc.) bem como dos servigos efetuados
(soldas, pintura, etc.).

Transporte e Armazenamento: Deverdo ser tomadas precaugdes adequadas a fim de evitar
amassamento, agbes de intempéries, distorgdes e deformagbes das pegas, causadas por manuseio
improprio durante o transporte, bem como do seu armazenamento.

O material que ficar prejudicado devera ser corrigido de acordo com as exigéncias da Fiscalizagao,
antes de ser montado.

As correcoes serao executadas pelo Fabricante, sempre que o transporte e 0 armazenamento forem
responsabilidade do mesmo.

Os parafusos e os eletrodos deverao ser acondicionados em embalagens apropriadas. No caso dos
parafusos as embalagens deverao ser feitas separadamente para cada tipo (didametro x comprimento) e
conter a identificagdo do seu conteudo.

Toda a estrutura devera ser empilhada, no local da montagem, sobre dormentes de madeira a serem
fornecidos pelo Fabricante.

Montagem

Objetivo: O objetivo desta especificagcdo € definir procedimentos, atribuir limites e
responsabilidades e estabelecer critérios a serem seguidos para a montagem das estruturas de ago
referentes ao projeto estrutural.

Desenhos de Montagem: A Montadora devera proceder a montagem das estruturas em estrita
concordancia com os Desenhos de Montagem preparados pelo Fabricante e aprovados pelo Projetista e
pela fiscalizagao.

Duvidas e/ou impasses que surjam durante os servigos de montagem, deverdo ser esclarecidos
com a Fiscalizagao.

Montagem: Os seguintes requisitos deverao ser rigorosamente atendidos:

a- Na preparagdo do planejamento geral e métodos de montagem, a Montadora devera fazer
perfeita previsdo dos diversos obstaculos e obstrugbes que encontrara no campo, devido a servigos
executados por terceiros.

Quando os equipamentos de montagem tiverem que transitar ou se apoiar em estruturas de
concreto, o plano de montagem devera ser aprovado pela Projetista.

b- A Montadora devera montar as estruturas sobre fundacbes e / ou estruturas de concreto
executados por terceiros. Portanto, antes de dar inicio aos servicos, devera fazer uma completa e
cuidadosa verificagdo do posicionamento de elementos, tais como:

b1- Locacgao, niveis e alinhamento de todas as fundagdes e outros elementos estruturais sobre os
quais montara as estruturas de aco;

b.2- Locagédo e alinhamento de todos os chumbadores de ancoragem aos quais conectara a
estrutura.

Estas verificagbes sao consideradas parte do escopo da Montadora e deverao ser executadas com
todo o rigor, utilizando instrumentos de medicao apropriados.
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A Fiscalizagdo devera ser informada por escrito, com a maxima urgéncia e devida clareza, de
quaisquer erros encontrados nesta verificagéo, para que a entidade responsavel possa corrigi-los sem que
haja atraso no servigo de montagem das estruturas.

c- A montadora devera fornecer e instalar todo e qualquer contraventamento, escoramento, etc.,
que seja necessario para posicionar a estrutura em esquadro e torna-la estavel durante a montagem. Estes
elementos deverao ser retirados ao final dos servicos.

d- Deverao ser tomadas todas as precaugdes para proteger as estruturas existentes e outras partes
da obra que possam estar sujeitas a danos durante os servigos de montagem. Atengao especial devera
ser dedicada as estruturas em concreto aparente.

e- Nao deverao ser montadas pegas que nao tenham recebido o tratamento de limpeza e aplicagado
de “primer”.

f- Antes de serem montadas, as partes que ficardo inacessiveis apds a montagem deveréo ser
pintadas.

g- Para o caso de conexdes feitas por solda pela Montadora esta devera empregar soldadores
qualificados. Os detalhes das soldas indicados nos Desenhos de Montagem deverdo ser rigorosamente
obedecidos. Tais soldas deverdo ser inspecionadas pela Fiscalizagdo que podera exigir ensaios nao
destrutivos para comprovagao de sua resisténcia e qualidade.

h- Os parafusos deverdo ser colocados obedecendo ao indicado nas Listas de Parafusos
preparadas pelo Fabricante. Nestas listas estardo indicados tipos, didametros e comprimento dos parafusos
para cada conexao.

Os métodos de aperto dos parafusos, bem como as condi¢gdes dos elementos a serem ligados
deverao estar de acordo com a “Specification for Structural Joints Using A325 or A490 Bolts”, do AISC.

i- Sera permitida apenas ligeira “chamada” nas pegas da estrutura para trazé-las a posigao de
montagem. N&o serdo permitidas “chamadas” para acomodar pegas com furos defeituosos ou nao
alinhados.

j- Alargamentos de furos para facilitar a montagem s6 serdo possiveis se autorizados pela
Fiscalizagdo, a qual devera consultar a Projetista a este respeito. Nao sera permitido o uso de macarico
para o alargamento de furos.

k- Quaisquer discrepancias que modifiquem ou impegam a montagem, deveréo ser comunicadas a
Fiscalizagcao, para que a mesma se pronuncie a respeito.

I- A Fiscalizagdo podera rejeitar métodos de montagem, processos de soldagem, equipamentos
inadequados, armazenamentos e outros elementos que julgue ndo compativeis com as Especificagdes e
Normas citadas no item 3.15.

m- O material que for prejudicado durante o armazenamento e montagem devera ser corrigido de
acordo com as exigéncias da Fiscalizagao.

n- Tolerancia: Os desvios de verticalidade (prumo) e nivelamento ndo poderao exceder a I:500.

o- Os critérios de montagem n&o abrangidos na presente Especificagdo deveréo ser baseados nas
normas seguintes:

0.1- Calculo e Execucao de Estruturas de Aco — NBR 8800 da Associacdo Brasileira de Normas
Técnicas.

0.2- Specification for Design, Fabrication and Erection of Structural Steel for Buildings — AISC -
(ultima edigéo).

0.3- Specification for Welding in Building Construction — AWS — D1. 0-69.

0.4- General Requirements for Delivery of Rolled Steel Plates, Shapes, Sheet Piling and Bars for
Structural Use - ASTM-AG.

0.5- Specification for Structural Joints Using A325 or A490 Bolts.

Modificagdes na Montagem: Toda e qualquer modificagao da estrutura com relagdo aos desenhos
do Fabricante, desde que aprovada pela Fiscalizagdo, devera ser registrada e catalogada pela Montadora.
Uma cépia devera ser envida a Fiscalizagao para que esta providencie junto a Projetista a atualizagdo dos
Documentos de Projeto no final da montagem (“as built ”).

Critérios de Medigdo e Pagamento: Os servigos serdo medidos pelas areas de projecao horizontal
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(area delimitada pelas linhas da proje¢céo do telhado), em metros quadrados, conforme dimensdes do
projeto.

O pagamento sera efetuado por preco unitario contratual, conforme medi¢cdo aprovada pela
fiscalizacao. A )

DOCUMENTOS DE REFERENCIAS - ESTRUTURAS METALICAS EM ACO

ABNT EB-782/85(NBR 9971) - Elementos de fixagdo dos componentes das Estruturas Metalicas

ABNT EB-1742/86 - Agos para perfis laminados, chapas grossas e barras usadas em estruturas
fixas.

ABNT MB-4/77 (NBR 6152) - Material metalico — Determinacdo das propriedades mecanicas a
tracao

ABNT MB-5/88 (NBR 6153) - Produto metalico — Ensaio de dobramento semi-guiado

ABNT NB-14/86 (NBR 8800) - Projeto e execucgéo de estruturas de ago para edificios — Método dos
estados limites

ABNT NB-143/67 - Célculo das estruturas de ago constituidas por perfis leves

ABNT PB-347/79 (NBR 6355) - Perfis estruturais de ago formados a frio

ABNT PB-348/78 (NBR 5884) - Perfis estruturais soldados de aco.

Telhamento com Telha Metalica
5.3- Telhamento com telha de ago/aluminio E = 0,5 MM, com até 2 aguas, incluso icamento.

Telhas de Metalicas: As telhas de metalicas serdo de procedéncia conhecida e idénea, textura
homogénea, de coloragéo uniforme e isentas de rachaduras.

Praticas de Construcdo: O armazenamento e o transporte das telhas e pecas de acabamento,
serao realizados de modo a evitar quebras, trincas, contato com substancias nocivas e outras condigbes
prejudiciais.

As telhas serdo estocadas em pilhas, calgadas de conformidade com as suas dimensdes, na
posicao indicada pelo fabricante, de modo a evitar deslizamentos e quaisquer outros danos.

Todas as pegas de fixagdo, como ganchos chatos e especiais, sem ou com rosca, parafusos,
porcas, arruelas de PVC rigido ou flexivel, serdo estocadas em caixas fechadas e etiquetadas com o nome
do fabricante, tipo, quantidade e discriminagao de cada pega.

Processo Executivo: Antes do inicio da montagem das telhas, sera verificada a compatibilidade
da estrutura de sustentacdo com o projeto da cobertura. Se existirem irregularidades, serao realizados os
ajustes necessarios. As telhas poderdo ser icadas manualmente, amarradas com cordas, na posi¢cao
vertical. Caso se disponha de guindaste, o transporte vertical podera ser realizado em pilhas, apoiadas
sobre vigas de madeira, cujas extremidades serdo utilizadas para amarracéo aos cabos de levantamento.
As pecas serdo assentadas parcialmente superpostas nas duas direcdes, com os recobrimentos minimos
indicados pelo fabricante, em funcdo da inclinagdo do telhado. Nos cantos onde se encontrarem quatro
telhas, as duas telhas intermediarias serdo recortadas nos cantos justapostos. Se apenas duas telhas
forem superpostas, os cantos ndo serao recortados.

O corte das telhas sera realizado sempre que possivel antes do transporte vertical, através de serra
elétrica. O assentamento devera ser executado no sentido oposto ao dos ventos predominantes, da calha
ou beiral para a cumeeira. As telhas serao fixadas as estruturas por meio de parafusos e as estruturas
metdlicas mediante ganchos especiais, chatos ou providos de roscas, de conformidade com os detalhes
do projeto. O assentamento das telhas sera realizado cobrindo-se simultaneamente as aguas opostas do
telhado, a fim de efetuar simetricamente o carregamento da estrutura de sustentagéo.

Os furos deverao ser executados com broca, vedada a utilizagdo de pregos ou outros dispositivos
a percussao. Os diametros dos furos para a colocagdo dos grampos e parafusos serdo ligeiramente
maiores do que os didmetros destes dispositivos e nunca deverao ser localizados a uma distancia inferior
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a 5 cm das bordas das telhas. Devera ser evitado o aperto dos parafusos ou roscas contra as telhas.

A pressao sera suficiente para a vedacgao e para permitir a dilatagdo do material.

As arruelas de chumbo serdo colocadas com a quantidade suficiente de massa de vedacao, de
modo a garantir a sua penetragdo no furo durante o aperto. Os furos de fixagdo deverdo estar sempre
localizados na face superior das ondas das telhas. Para cada tipo de telha deveréo ser utilizadas as pecas
acessorias recomendadas pelo fabricante. Se for necessario interromper os trabalhos de cobertura antes
da sua concluséo, as ultimas telhas deverao ser provisoriamente fixadas.

Recebimento: Todas as etapas do processo executivo deverdo ser inspecionadas pela
Fiscalizagdo, de modo a verificar a perfeita uniformidade dos panos, o alinhamento e encaixe das telhas e
beirais, bem como a fixagcao e vedagao da cobertura.

FORRO DE GESSO
5.4 — Forro em placa de gesso, para ambientes.

Processo Executivo: - Marcar nos elementos verticais periféricos (paredes), com uma mangueira
ou um nivel laser, a altura em que sera instalado o forro;

- Com um cordéo ou fio tragante, marcar a posigéo exata onde sera instalado o forro em placas de
gesso;

- Instalar alguns pregos na marcacéo feita nos elementos verticais com o objetivo de suportar
temporariamente os acabamentos em gesso;

- Com o auxilio de uma trena, marcar as linhas guias com espagamento equivalente as dimensdes
da placa de gesso (60 x 60 cm) de maneira a facilitar a identificagcdo da localizagéo e quantidade de placas
a serem utilizadas;

- Fixar os arames (tirantes) na laje, com o auxilio de rebites de repuxo, utilizando as linhas guias
como referéncia e de acordo com a altura a ser fixado o forro;

- Perfurar uma das extremidades da placa de gesso a uma distancia de aproximadamente 5 cm
das margens e vincar a placa (entre o furo até o vértice mais proximo) de modo a facilitar a amarracao e a
futura camuflagem do arame;

- Planificar os dois lados de engate (fémea/macho) da primeira placa que estarao em contato direto
com os elementos verticais periféricos (paredes) e prendé-la ao arame; planificar a(s) lateral(is) de engate
das demais placas conforme o numero de superficie em que estardo contato direto;

- Encaixar o engate macho da placa no engate fémea da anterior e amarrar ao tirante (arame);
repetir o mesmo processo até finalizar a fiada; 28

Preparar a pasta de gesso de fundigao;

- Mergulhar o sisal na pasta de gesso e aplicar a mistura de sisal com gesso na parte superior da
instalacao (superficie ndo visivel) nas juntas entre as placas;

- Repetir o processo de encaixe e amarragao das placas e de fundi¢cdo da pasta de gesso com sisal
a cada fiada do forro;

- Retirar os pregos instalados no perimetro do forro;

- Com uma espatula, aplicar a pasta de gesso de fundicdo nas juntas da superficie inferior
(superficie visivel) do forro ja instalado para dar acabamento.

6.0 - PISOS
Piso de Concreto

6.1 — Execucéo de passeio (calgada) ou piso de concreto moldado in loco, feito em obra, acabamento
convencional, espessura 6 CM, armado.
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Todos os pisos, antes da pavimentagao final deverao ser previamente regularizados, obedecendo
aos niveis de inclinagéo prevista para a pavimentacao que as deve recobrir. A camada de regularizagéo
se fara em concreto simples, fck 20,0 MPa, a base de cimento/areia, com espessura 6,00 cm, prevista em
planilha orgamentéria ou projetos. A massa de acabamento devera ser curada, mantendo-se as
superficies dos pisos cimentados permanentemente Umidas durante os 7 dias posteriores a execucdo. O
concreto deve ser obtido pelo processo de amassamento mecanico, com fator agua/cimento menor que
0,5.

Todas as etapas do processo executivo deverao ser inspecionadas pela Fiscalizagdo, de modo a
verificar o perfeito alinhamento, nivelamento e uniformidade das superficies, bem como os arremates,
juntas, ralos e caimentos para o escoamento das aguas pluviais, de conformidade com as indicagdes do
projeto.

6.2 - Piso em Granilite, Mamorite ou Granitina Espessura 8 mm, Incluso mistura em betoneira, colocagao
das juntas, aplicagéo do piso, 4 polimentos com politriz, estucamento, selador e cera .

Piso em granilite: sera utilizado e em todos os ambientes indicados em projeto.

Trata-se de piso rigido e polido, com juntas de dilatagdo, moldado in loco, a base de cimento
com agregado de marmore triturado e areia.

A pavimentacdo em lencgdis de granilite sera executada por empresa especializada, que
fornecera os oficiais, as maquinas e ferramentas bem como a granilha de marmore e as juntas plasticas.
Ao ser o granilite fundido sobre base de concreto, serdo obedecidas as seguintes prescricdes quanto as
superficies que irdo receber esse revestimento:

- Limpeza de poeira e de quaisquer detritos;

- Molhadura para reduzir a absor¢édo de agua da argamassa de contrapiso;

- Execucdo de camada de argamassa de cimento e areia no trago 1:3 (cimento + areia) em
volume, na espessura adequada as irregularidades do piso a revestir e necessarias para a formagéo de
caimento para os ralos, dando-lhe sempre acabamento aspero;

- No caso de ter sido adicionado impermeabilizante tipo hidrofugante (emulséo pastosa de cor
branca) na argamassa do contrapiso, devera ser aplicada sobre essa superficie, uma camada de chapisco
com argamassa de cimento e areia no trago 1:4, misturada com aditivo adesivo;

- Capeamento (fundi¢cdo), na espessura de 15 mm de argamassa de cimento comum, marmore
triturado (granilha) na granulometria especificada e areia, no trago 1:2:5, em volume, adicionada ou nao
corante, comprimida com rolo de 30 kg a 50 kg, excedendo a argamassa de 1mm a 2 mm do nivel definitivo;

- As juntas poderao ser de perfis de PVC, com espessuras nao inferior a 1 mm e altura de até
2,5 cm, e terdo de ser assentadas de maneiras alinhada e nivelada sobre a base, formado painéis com
dimensdes nunca menores que 1 m, porém limitando-se a area de 1,6 m?

- O revestimento precisa ser submetido a cura durante um periodo de 6 dias, no minimo, sendo
proibido a passagem sobre os pisos, mesmo apoiado sobre tabuas, nas 24 h seguintes a usa fundi¢ao;

- O primeiro polimento devera ser feito a maquina com emprego de agua e abrasivos de
granulagao n° 60, 80, e 160, aplicados progressivamente;

- Apds o primeiro polimento, as superficies serdo estucadas com mistura de cimento branco e
corante na tonalidade idéntica a do capeamento;

- O polimento do piso junto dos rodapés sera realizado a seco, com maquinas elétricas portatil;

- O polimento final sera feito a maquina, com emprego de aguas e abrasivos de grédos mais finos
(n° 220 e 3F);

- Imediatamente apds o polimento, € preciso aplicar uma camada protetora de cera branca
comum.

A textura do piso de granilite, além de polida, podera ser simplesmente lisa ou mesmo sem polir
ou ainda antiderrapante. O granilite, tem elevada resisténcia a abrasao, é impermeavel, ndo é absorvente
e é imune a acao de dleos e maioria dos componentes organicos. A conservagao € feita com agua e sabao,
seguida de cera.
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7.0 - REVESTIMENTO E TRATAMENTO DE SUPERFICIES
Chapisco

7.1 - Chapisco Aplicado Tanto em Pilares e Vigas de Concreto como em Alvenaria de Paredes Internas e
Externa, Com Colher de Pedreiro, Argamassa Trago 1:3 com Preparo em Betoneira 400L.

Todos os painéis de alvenaria terdo suas superficies chapiscado, no minimo, 48 horas antes da
aplicagdo da argamassa. O chapisco trago 1:3 (cimento e areia grossa), medida volumétrica, devera ter
consisténcia adequada a uma boa fixagdo e os painéis abundantemente molhados antes da aplicagao do
mesmo.

Os revestimentos deverdo apresentar parametros perfeitamente desempenados, aprumados,
alinhados e nivelado, as arestas serdo arredondadas.

Embocgo

7.2 - Embogo, em argamassa trago 1:2:8, preparo mecanico, aplicado manualmente em paredes internas
de ambientes com area menor que 5m?, e =17,5mm, com taliscas. Af_03/2024

Os embogos s6 serdo iniciados apds a completa pega da argamassa das alvenarias e
chapiscos.

O embocgo de cada pano de parede s6 sera iniciado depois de embutidas todas as canalizagdes
que por ele devam passar e estiver devidamente mestrada e taliscada, cuja distadncia ndo deve exceder
2,0 (dois) metros entre si, para definicdo clara da superficie a ser revestida, com cuidados quanto ao
alinhamento e prumo.

Os embocos serdo fortemente comprimidos contra a superficies e deverdo apresentar
parametro aspero ou entrecortados de sulcos para facilitar a aderéncia dos azulejos.

A espessura maxima dos embogos sera de 17,5 milimetros. A argamassa dos embogos tera
trago 1:2:8 (cimento, areia)
Sera feito nas paredes que receberdo revestimento ceramico

Pastilha, Ceramica, Placa Pré Moldada e Outros

7.3 - Revestimento ceramico para paredes internas com placas tipo esmaltada extra de dimensdes 20X20
CM a meia alturas das paredes.

Nos locais indicados no projeto, devera ser executado, revestimentos do tipo cerdmico esmalto
de primeira qualidade conforme a NBR 5644, de dimensdes 20 x 20 cm. Deverao ser assentados com
argamassa colante, como o produto Cimento cola Interno, QUARTZOLIT. O rejuntamento devera ser feito
com argamassa propria, tipo Rejuntamento QUARTZOLIT, em cor a ser definida pela FISCALIZACAO.

O assentamento dos porcelanatos deve ser realizado de baixo para cima, uma fiada de cada
vez, conforme a NBR 8214. Quando assentados com argamassa pré-fabricada devera ser seguida as
especificagcoes do fabricante.

A colocagao sera feita de modo a serem obtidas juntas de espessura constante, ndo superior a
5 mm e serdo assentados com juntas alinhadas no sentido horizontal e vertical na altura de 1,5 m de altura.

O rejuntamento sera feito com pasta de cimento branco sendo terminantemente vetado o
acréscimo de cal a pasta.

Com pano umido, retirar-se-a o excesso de pasta, concluindo-se a limpeza com um pano seco.

CINDE ,.&

CCONSORCIO INTERFEDERATIVO DE DESENVOLVIMENTO DE RONDONIA-

P4ag.: 15/ 29 - ID. do Doc.: 1CE.E86 - 24/04/2025 - 15:52:33 - ASSINADO POR(3): CPF:009.43*.**2-*4 CPF:002.12*.**2-*3 CPF:014.38*.**2-*8



Cod. de Autenticidade do Doc.: 15H7.5E52.7334.253W.3010 - ATHUS - CONSORCIO INTERFEDERATIVO DE DESENVOLVIMENTO DE RONDONIA - CINDERONDONIA

ESTADO DE RONDONIA
PREFEITURA DO MUNICiPIO DE CACAULANDIA

Nos ambientes com azulejo em que houver canto vivo, devera ser colocada cantoneira de
aluminio.

Reboco

7.4- Massa unica, em argamassa trago 1:2:8, preparo manual, aplicada manualmente em paredes internas
de ambientes com area entre 5m? e 10m?, e = 17,5mm, com taliscas.

Os rebocos serao iniciados apds a completa pega dos chapiscos, cuja superficie sera limpa,
expurgada de partes soltas e suficientemente molhadas.

Os rebocos serdo regularizados e desempenados a régua e desempenadeira, deverao
apresentar aspectos uniformes, com parametros perfeitamente planos, ndo sendo tolerada qualquer
ondulacao ou desigualdade de alinhamento da superficie.

A espessura do reboco nao ultrapassara 20 milimetros.

A argamassa para o reboco paulista (massa Unica) sera na proporgao 1:2:8, a base de cimento
e areia fina, em medida volumétrica, preferencialmente se utilizara cal em pasta.

As superficies a serem revestidas, com excegdo daqueles que irdo receber elementos
ceramicos, levarao reboco paulista (massa unica).

8.0 - ESQUADRIAS / FERRAGENS / VIDROS

Janela de Aluminio

8.1 - Janela de aluminio tipo maxim-ar, com vidros, batente e ferragens. Exclusive alizar, acabamento e
contramarco. Fornecimento e instalagao.

A esquadria de Aluminio devera obedecer rigorosamente ao padrao previsto no projeto. A Pele
de vidro utilizada na fachada serdo de 8 mm Laminados. Executadas por firma especializada.

Porta de Madeira

8.2 - Kit de porta de madeira para pintura, semi-oca (leve ou média), padrdo médio, 80x210cm, espessura
de 3,5cm, itens inclusos: dobradigas, montagem e instalagdo do batente, fechadura com execucéo do furo
- fornecimento e instalacéo.

8.3 - Porta de madeira: 90x210=1,89m2 - porta em madeira revestida em todas as faces com laminado
melaminico acacia texturizado, equivalente tecnico ou melhor qualidade, e revestimento resistente a
impacto com puxador horizontal 1 folha de abrir - tipo acessivel (nbr 9050/2020).

As Portas citadas acima, de correr e abrir serdo de madeira, devendo ser de procedéncia
conhecida e de qualidade adequada aos fins a que se destinam, claros, sem mancha, bolhas, de espessura
uniforme e sem empenamentos.

As Portas em questdo terdo fechadura Tipo Cilindro Completa suavizar a abertura e o
fechamento
Porta em Acgo
8.2 - Porta de enrolar com ferragens.

A porta citada acima, de enrolar sera de aco, devendo ser de procedéncia conhecida e de qualidade
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adequada aos fins a que se destinam, claros, sem mancha, bolhas, de espessura uniforme e sem
empenamentos. A Porta em questao tera fechadura e ferragens.

9.0 - PINTURAS
Pintura de Paredes
9.1 - Aplicacdo manual de Fundo Selador Acrilico em Paredes Externas

Inicialmente sera passada uma lixa fina sobre as superficies de reboco, logo em seguida aplica-
se uma demao de liquido selador ou preparador de parede, de preferéncia de marca de conhecida
procedéncia e respeitado a natureza de similaridade, para proporcionar homogeneidade, agregagéao de
particulas e uniformidade da superficie que sera a pintada

9.2 — Pintura Latex Acrilica econdmica, aplicagdo manual em paredes, duas demé&os.

As tintas a serem utilizadas serédo de primeira qualidade, marca SUVINIL, em cores a serem
definidas pela FISCALIZACAO.

As paredes internas serao pintadas com tinta acrilica semi-brilho; parte da fachada do centro de
convivéncia sera pintada com tinta acrilica propria para exteriores. As tintas a serem utilizadas seréo de
primeira qualidade, marca SUVINIL, em cores a serem definidas pela FISCALIZACAO.

As superficies a pintar serdo cuidadosamente limpas e definitivamente secas e curadas,
convenientemente preparadas para o tipo de pintura a que se destina. As superficies s6 poderdo ser
pintadas quando perfeitamente enxutas.

Deve a CONTRATADA apresentar a CONTRATANTE uma amostra de pintura, com as
dimensdes (0,50 x 1,00) m, sob iluminagdes semelhantes e em superficie idéntica ao local a que se destina.

Os painéis externos de alvenaria receber&o pintura com tinta a base de, ACRILICA, destinado
a superficie que se destina, deverao ser observados os cuidados citados nos itens anteriores e obedecidos
obrigatoriamente as recomendagbes do fabricante quanto a qualidade e aplicagbes do material
correspondente, que serdo os parametros a serem seguidos pela empresa construtora, as demaos
aplicadas serdo aquelas definidas em planilha orgamentaria e que sejam suficientes para proporcionar a
cobertura da pelicula na cor definida.

Deverao ser tomados cuidados no sentido de se evitar respingos de tinta em vidros e outras
superficies que nao receberao pintura.

9.3 — Emassamento com massa latex, aplicagdo em parede, duas demaos, lixamento manual.
As paredes internas e externa serdo emassadas com massa latex. As superficies a emassar
serdo cuidadosamente limpas e definitivamente secas e curadas, convenientemente preparadas para o

tipo de pintura a que se destina. As superficies s6 poderao ser pintadas quando perfeitamente enxutas.

Pintura em Superficies de Madeira
9.4- Pintura tinta de acabamento (pigmentada) esmalte sintético acetinado em madeira, 2 demaos.

As esquadrias, internas e externas, serao devidamente lixadas e limpas para receber pintura com esmalte
sintético, em duas deméaos, ou quantas necessarias ao perfeito acabamento.

Pintura Superficies Madeira

9.5- Pintura com tinta alquidica de acabamento (esmalte sintético brilhante) pulverizada sobre perfil
metalico executado em fabrica (por demao).
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As esquadrias, internas e externas, serdao devidamente lixadas e limpas para receber pintura com esmalte
brilhante, em duas demaos, ou quantas necessarias ao perfeito acabamento.

10.0 - INSTALAGAO HIDROSSANITARIA
Forne. E Assentamento de Tubos P/Instalagdo Domiciliar - AGUA FRIA

10.1- Tubo, PVC, soldavel, dn 25mm, instalado em ramal ou sub-ramal de agua - fornecimento e instalagéo.
10.2 - Tubo, PVC, soldavel, dn 50mm, instalado em prumada de agua - fornecimento e instalagao.

Em condi¢bes gerais e normais, isto €, para conduzir agua fria, as instalagdes hidraulicas e
sanitarias serdo a base de tubos PVC soldaveis, bem como suas respectivas conexdes, de procedéncia
reconhecida, aprovadas pela FISCALIZACAO, obedecera ao projeto e as normas técnicas que regulam
este assunto, apds as suas colocagdes as instalagcdes serdo devidamente testadas para verificagdo de
suas funcionalidades.

As furagbes, rasgos e aberturas necessarias em elementos da estrutura de concreto armado,
para passagem de tubulagdes, serdo locadas e tomadas com tacos, buchas ou bainhas antes da
concretagem, recalques ou deformacgdes estruturais e para que fique assegurada a possibilidade de
dilatagcbes e contragdes. Na passagem através de elementos estruturais de reservatorio, sera empregado
medidas complementares que assegurem perfeita estanqueidade e facilidade de substituicao

Os servicos para as instalagbes hidraulicas prediais, serdo executados conforme projeto
elaborado pela CONTRATANTE e aprovado pela FISCALIZACAO, em conformidade com as exigéncias e
solicitagdes da concessionaria.

A distribuicdo de agua fria sera em tubos PVC, rigido com junta soldavel da marca TIGRE, nas
dimensdes prevista no projeto hidraulico.

A agua sera captada através da concessionaria loca a uma distancia minima de 50 metros.

Normas

° EB-892/89 - Tubo de PVC rigido para instalagdes prediais de agua fria (NBR-5648);
° MB-1128/75 — Instalagdes prediais de agua fria — determinagédo das condi¢des de funcionamento
das pecas de utilizacdo (NBR-5658);

NB-92/80 — Instalagdes prediais de agua fria (NBR-5626);

Forne. E Assentamento de Tubos P/Instalagao Domiciliar - Esgoto

10.3 - Tubo PVC, serie normal, esgoto predial, dn 40 mm, fornecido e instalado em ramal de descarga ou
ramal de esgoto sanitario.
10.4 - Tubo PVC, serie normal, esgoto predial, dn 50 mm, fornecido e instalado em ramal de descarga ou
ramal de esgoto sanitario.
10.5 - Tubo PVC, serie normal, esgoto predial, dn 100 mm, fornecido e instalado em ramal de descarga ou
ramal de esgoto sanitario.

A rede externa de esgoto sera executada com tubos PVC rigidos, junta soldada, nos didmetros
adequados para cada caso.

As tubulagbes internas serao em tubo PVC ponta e bolso, junta soldada.

As ligagdes serao feitas por encaixe, sendo as superficies limpas com solugéo limpadora e tirada
0 brilho com lixa n°320 (lixa d’agua). Apos a limpeza, passar solda plastica com pincel e encaixar
firmemente as pegas.

Deverao ser consideradas as declividades minimas, ou seja, as tubulagées com didmetro igual
ou inferior a 100 mm ter&o caimento de 2%.

Nas instalagbes sanitarias, serdo utilizados tubos e conexdes em PVC rigido para esgoto
soldavel, da marca TIGRE. Os tubos deverao ser antes de aplicados, examinados um a um, a fim de
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verificar a existéncia de rachadura. Os tubos rachados ou quebrados deverao ser rejeitados.

10.6 — Rasgo linear mecanizado em alvenaria, para ramais/distribuicdo de instalagéo hidraulicas, didametros
maiores que 40 MM e menores ou iguais a 75 MM.

10.7 — Rasgo linear mecanizado em alvenaria, para ramais/distribuicdo de instalagao hidraulicas,
didmetros menores ou iguais a que 40 MM.

O rasgo linear para a instalagdo da rede externa de esgoto sera executado em alvenarias com
0 uso de equipamentos mecanizados para a instalagdo das redes hidraulicas.
Conexdes — Agua Fria

10.8 Joelho 90 graus, PVC, soldavel, dn 25mm, instalado em ramal de distribuicdo de agua - fornecimento
e instalacao.

10.9 - Te, PVC, soldavel, dn 25mm, instalado em ramal de distribuicdo de agua - fornecimento e instalagéo.

10.10 - Joelho 90 graus com bucha de latdo, PVC, soldavel, dn 25mm, x 1/2 instalado em ramal ou sub-
ramal de agua - fornecimento e instalagao.

10.11 - Adaptador com flange e anel de vedagédo, PVC, soldavel, dn 50 mm x 1 1/2 , instalado em
reservacao predial de agua.
10.12 - Adaptador curto com bolsa e rosca para registro, PVC, soldavel, dn 50 mm x 1 1/2, instalado em

reservacao predial de agua.

10.13 - Bucha de reducgao, longa, PVC, soldavel, dn 50 x 25 mm, instalado em prumada de agua -
fornecimento e instalagao.

10.14 - Joelho 45 graus, PVC, soldavel, dn 50mm, instalado em ramal de distribuicdo de agua -
fornecimento e instalagao.

10.15 - Joelho 90 graus, PVC, soldavel, dn 50mm, instalado em ramal de distribuicdo de agua -
fornecimento e instalagao.

10.16 - Te, PVC, soldavel, dn 50mm, instalado em prumada de agua - fornecimento e instalagao.
10.17 — Te de reducgdo, PVC, soldavel, dn 50mm x 25mm, instalado em prumada de agua - fornecimento e
instalacéo.

10.18 — Luva de correr, PVC, soldavel, dn 50mm, instalado em prumada de agua — fornecimento e
instalacao.

10.19 — Engate flexivel em plastico branco, 1/2 x 30cm — fornecimento e instalagao.
Conexoes — Esgoto

10.20 - Joelho 45 graus, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 50 mm, junta elastica, fornecido e instalado
em prumada de esgoto sanitario ou ventilagao.
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10.21 - Curva longa 90 graus, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 50 mm, junta elastica, fornecido e
instalado em prumada de esgoto sanitario ou ventilagéo.

10.22 - Juncao de redugéo invertida, PVC, série normal, esgoto predial, dn 100 x 50 mm, junta elastica,
fornecido e instalado em prumada de esgoto sanitario ou ventilagao.

10.23 - Juncdo de reducdo simples, PVC, série normal, esgoto predial, dn 50 x 50 mm, junta elastica,
fornecido e instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario.

10.24 - Curva curta 90 graus, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 50 mm, junta soldavel, fornecido e
instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario.

10.25 — Terminal de ventilagdo, PVC, série normal, esgoto predial, dn 50 mm, junta soldavel, fornecido e
instalado em pruma de esgoto sanitario ou ventilagao.

10.26 — Te, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 50 x 50 mm, junta elastica, fornecido e instalado em
prumada de esgoto sanitario ou ventilagéo.

10.27 - Curva curta 90 graus, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 100 mm, junta soldavel, fornecido e
instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario.

10.28 - Curva curta 90 graus, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 40 mm, junta soldavel, fornecido e
instalado em ramal de descarga ou ramal de esgoto sanitario.

10.29 - Joelho 45 graus, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 100 mm, junta elastica, fornecido e instalado
em prumada de esgoto sanitario ou ventilagao.

10.30 - Curva longa 90 graus, PVC, serie normal, esgoto predial, dn 40 mm, junta elastica, fornecido e
instalado em prumada de esgoto sanitario ou ventilagéo.

10.31 — Reducgéo excéntrica PVC, dn 100 x 50 mm, para esgoto.

Em condi¢des gerais e normais, isto €, para conduzir agua fria, as instalagbes hidraulicas e
sanitarias serdo a base de Conexdes PVC soldaveis, de procedéncia reconhecida, aprovadas pela
FISCALIZACAO, obedecera ao projeto e as normas técnicas que regulam este assunto, apds as suas
colocagoes as instalacdes serdo devidamente testadas para verificacdo de suas funcionalidades.

A distribuicdo de agua fria sera em tubos PVC, rigido com junta soldavel da marca TIGRE, nas
dimensdes prevista no projeto hidraulico

Nas instalagdes sanitarias, serao utilizadas conexdes em PVC rigido para esgoto soldavel, da
marca TIGRE. As conexdes deverdo ser antes de aplicados, examinados um a um, a fim de verificar a
existéncia de rachadura. As Conexdes rachados ou quebrados deverao ser rejeitados.

Aparelhos Sanitarios, Lougas, Metais e Outras — Agua fria
10.32 - Bancada granito cinza 150 x 60 cm, com cuba de embutir de aco, valvula americana em metal, siféo

flexivel em PVC, engate flexivel 30 cm, torneira cromada longa, de parede, 1/2" ou 3/4", p/ cozinha, padréao
popular - fornec. e instalagao.
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10.33 - Lavatério louga branca suspenso, 29,5 x 39cm ou equivalente, padrdo popular, incluso sifao flexivel
em PVC, valvula e engate flexivel 30cm em plastico e torneira cromada de mesa, padréo popular -
fornecimento e instalagao.

Aparelhos Sanitarios, Lougas, Metais e Outros — Esgoto

10.34 - Vaso sanitario sifonado convencional com louga branca, incluso conjunto de ligagdo para bacia
sanitaria ajustavel — fornecimento e instalagao.

Aparelhos Sanitarios, Lougas, Metais e Outros

10.35 -Barra de apoio em"|", em aco inox polido 70 x 70 cm, fixada na parede - fornecimento e instalagao.

10.36 - Barra de apoio em "I", em aco inox polido 80 x 80 cm, fixada na parede - fornecimento e instalagao.
COMPLEMENTOS DAS INSTALACOES PARA PORTADORES DE NECESSIDADES ESPECIAIS

Complementarmente aos aparelhos sanitarios acima descritos, que sdo os mesmos utilizados
nos banheiros para portadores de necessidades especiais, temos 0s seguintes metais e pegas:

Barra de apoio posterior, horizontal, em ago inox, de 80 cm, 70 cm e 60 cm de comprimento,
com didametro do tubo de 3 cm, e distancia da parede = 4 cm, instalada a 76 cm do piso acabado, para
cada vaso sanitario;

Barra de apoio lateral, horizontal, em ago inox, de 80 cm de comprimento, com didmetro do tubo
de 3 cm, e distancia da parede = 4 cm, instalada a 76 cm do piso acabado, para cada vaso sanitario;

Protegdo em ago inox para sifao, colocada em volta do sifao do lavatério e fixada na parede.

As lougas sanitarias a serem fornecidas deverao ser na cor branca, de fabricagdo DECA ou
similar.

As bacias sanitarias serao com caixa acoplada, linha Ravena e terdo uma ducha higiénica
instalada ao lado, linha Targa. Os mictérios deveréo ter sifao integrado.

As cubas dos banheiros serdo de embutir, no formato oval, dimensdes 490x360mm. No caso
de lavatério individual, o mesmo sera da linha Ravena.

Os registros seréo previstos em quantidades necessarias que possibilitem reparos sem haver
o impedimento de funcionamento nos demais ramais.

As torneiras terdo acabamento cromado, linha Targa da DECA ou similar.

Os aparelhos sanitarios, equipamentos afins e pegas complementares, serdo fornecidos e
instalados pela EMPREITEIRA com maior apuro.

O perfeito estado dos materiais empregados sera devidamente verificado pela FISCALIZACAO.

Para os portadores de necessidade especial, serdo utilizados vasos comuns, brancos, porém
com a diferenca de que sera feita uma adaptacdo de altura, de maneira que o vaso instalado com assento
tenha uma altura total de 0,46m (ou quarenta e seis centimetros) em relagdo ao piso acabado;

Para tanto, devera ser feita uma base de argamassa de cimento sob o vaso, acompanhando os
limites das bordas do pé do mesmo, conforme detalhe do projeto arquiteténico;

Esta base sera pintada com tinta epdxi na cor branca.

Torneira mono comando em metal cromado para lavatério, em todo lavatoério;

Sifao de plastico flexivel (mangueira corrugada) para esgoto, em todo lavatorio;

Saboneteira com dispenser, instalada a 1,00m do piso acabado, para cada lavatoério;

Porta papel metalico, a 1,00m do piso acabado, para cada lavatorio;

Registro / Valvulas

10.37 - Registro de gaveta bruto, latao, roscavel, 1 1/2" - fornecimento e instalagao.
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10.38 - Registro de gaveta bruto, latdo, roscavel, 3/4", com acabamento e canopla cromados -
fornecimento e instalagao.

Os registros serao previstos em quantidades necessarias que possibilitem reparos sem haver o
impedimento de funcionamento nos demais ramais

Registro de gaveta em metal cromado, para as colunas de modo geral

Registro de gaveta bruto em metal cromado para o reservatério instalado

Ralos e Caixas Sifonadas

10.39 - Caixa enterrada hidraulica retangular em alvenaria com tijolos ceramicos macicos, dimensodes
internas: 0,6x0,6x0,6 m para rede de esgoto.

10.40 - Caixa sifonada, com grelha redonda, pvc, dn 150 x 150 x 50 mm, junta soldavel, fornecida e
instalada em ramal de descarga ou em ramal de esgoto sanitario.

10.41 - Caixa de gordura simples, circular, em concreto pré-moldado, didmetro interno = 0,4 m, altura
interna = 0,4 m.

As caixas de inspegdo serdo executadas em alvenaria com tampas de concreto armado e com
dimensdes em projeto.

11 - INSTALAGAO ELETRICA/ELETRIFICAGAO E ILUMINAGAO EXTERNA
Eletrodutos / Calhas para Leitos de Cabos

11.1  Eletroduto rigido soldavel, PVC, DN 25 mm (3/4"), aparente - fornecimento e instalagao.

12.2 - Conexdes

Luva para eletroduto, PVC, roscavel, DN 25 mm (3/4"), para circuitos terminais, instalada em
parede - fornecimento e instalagao.

Curva 90 graus para eletroduto, PVC, roscavel, DN 25 mm (3/4"), para circuitos terminais,
instalada em forro - fornecimento e instalagao.

11.2

11.3

Os eletrodutos deverao ser em PVC na cor preta, ndo podendo apresentar irregularidade, saliéncias e ter
a marca bem como o didmetro e fabricante marcados no mesmo e aprovado pelo inmetro.

Os eletrodutos dos ramais subterraneos serdo embutidos no solo a uma profundidade de 500 mm, no
minimo, até chegarem aos respectivos quadros gerais de distribui¢do;

Nas emendas de eletroduto, deverado ser empregadas luvas e nas mudancas de dire¢do em 902 curvas de
mesma fabricagcao dos eletrodutos;

Nas juncdes de eletrodutos com caixas de passagem metalicas ou similares, deverao ser utilizadas buchas
e arruelas de aluminio e nas extremidades de eletrodutos em caixas de passagem subterranea, deverao
ser utilizadas apenas as buchas;

Os eletrodutos deverao estar completamente limpos e sem umidade quando da passagem de condutores
elétricos pelos mesmos.

O eletroduto embutido que sair do piso, ndo devera ser rosqueado a menos de 10 cm da superficie, de
modo a permitir um eventual corte e rosqueamento.

Os eletrodutos ndo embutidos deverdo ser instalados com todo o esmero, nao sendo permitidos dngulos
diferentes de 45° ou 90° entre as tubulagdes e elementos estruturais ou paredes, mesmo que as tubulagbes
passem por areas dotadas de forro.
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Todas as juntas de eletrodutos metalicos serdo cuidadosamente executadas com zarcao.

A tubulagdo sera instalada de modo a n&o formar cotovelos, apresentando uma ligeira e continua
declividade para as caixas.

Durante a execucado das instalagdes, todas as extremidades livres dos eletrodutos serdo obturdas com
“caps”, ndo se aceitando o uso de buchas de madeira ou papel. As instalagbes embutidas em lajes,
paredes, pisos e assemelhados deveréo ser feitas exclusivamente em condutores rigidos.

Os eletrodutos rigidos sé deverdo ser cortados perpendicularmente ao seu eixo, abrindo-se nova rosca
com cossinetes e machos “BSP” na extremidade a ser aproveitada e retirando-se cuidadosamente todas
as rebarbas deixadas nas operacgdes de corte e de abertura de roscas. Os dutos metalicos poderao ser
cortados a serra ou corta-frio, porém escareados a lima para remocéao das rebarbas.

Os eletrodutos rigidos deverao ser emendados, quer por meio de luvas atarraxadas em ambas as
extremidades a serem ligadas, as quais serdo introduzidas na luva até se tocarem para assegurar
continuidade da superficie interna da canalizagdo, quer por qualquer outro processo que atenda as
seguintes condicoes:

- Perfeita continuidade elétrica, no caso de eletrodutos metalicos;

- Resisténcia mecanica equivalente a da tubulagao;

- Vedacao adequada.

Nao deverao ser empregadas curvas com deflexdo maior que 90°. Em cada trecho de canalizagéo, entre
2 caixas ou entre extremidade e caixa, poderdo ser empregadas, no maximo, 3 curvas de 90° ou seu
equivalente, até o maximo de 270°. Quando os eletrodutos rigidos se destinarem a conter condutores com
capa de chumbo poderdo ser usadas no maximo 2 curvas de 90° ou seu equivalente, até o maximo de
180°.

Os eletrodutos rigidos expostos deverdo ser adequadamente fixados, de modo a constituirem um sistema
de boa aparéncia e possuam firmeza suficiente para suportar o peso dos condutores e os esforgos do
processo de enfiagao.

Os trechos entre caixas serao perfeitamente retilineos, e com caimento num unico sentido.

Dever3o ser utilizados condutores de cobre eletrolitico, de pureza igual ou superior a 99,99%. E vedada a
utilizagdo de condutores de aluminio.

Excetuando-se as instalagbes em barra, aterramentos e condutores de protecdo, todas as
instalacOes deverao ser executadas com condutores isolados, perfeitamente dimensionados para suportar
correntes nominais de funcionamento e de curto-circuito sem danos a isolagao.

Os condutores que estiverem sujeitos a solicitagbes mecanicas acidentais deverdo possuir
protegdes contra esforgos longitudinais.

Os condutores para baixa tensao devera ser das classes de tensdao 450/750 V e 600/1000 V,
seguindo a indicagao do projeto ou da FISCALIZACAO. Deverdo ser utilizados nos circuitos de poténcia e
de controle.

Os condutores para uso em média tenséo deverao ter classes de tensao de 3,6/6 kv, 6/10 kv, 8,7/15
kv, 12/20 kv, 15/25 kv, 20/35 kv e 27/35 kv, seguindo indicag&o do projeto ou da FISCALIZACAO. Dever&o
ser utilizados nos ramais de distribuicdo, podendo, ainda, possuir protecdo mecanica contra esforgos
longitudinais e transversais.

Os condutores deverao ser isolados com isolantes sélidos, dos tipos termofixos e termoplasticos,
obedecendo a tabela abaixo:

COMPOSICAO
ISOLANTE NOME USUAL oo
TERMOFIXOS EPR Polietileno Reticulado (XLPE) | Boracha Etileno-

Propileno Polietileno
TERMOPLASTICOS | PVC Polietileno (PET) g(')cl’gtifen‘le Polivilina

Todos os condutores deverao ter protegdo contra ataques de agentes quimicos e atmosféricos e contra
efeitos de umidade. Os condutores isolados deverao possuir isolagdo ndo propagadora de chamas, com
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excecao dos utilizados em circuitos de seguranga e emergéncia, que deverao ser do tipo “resistente ao
fogo”.

Todos os condutores, isolados ou ndo, deverao ser convenientemente identificados por cores ou
etiquetas coloridas. A identificagdo devera seguir a codificagao a seguir:

CORES CONDUTORES EM CA CONDUTORES EM CC
Preto Fase A Positivo

Azul-claro Neutro -

Verde-Amarelo | Protecdo Protegao

Branco Retorno -

As normas pertinentes que deverao ser seguidas sao:
NBR 9311 — Cabos elétricos isolados — designagdes;

e NBR 5111 — Fios de cobre nu de segao circular, para fins elétricos;
o NBR 5349 — Cabos nus de cobre para fins elétricos;
o NBR 5368 — Fios de cobre mole estanhados para fins elétricos.
Fios/Cabos
11.4 Cabo de cobre flexivel isolado, 2,5 mm?, anti-chama 450/750 v, para circuitos terminais -

fornecimento e instalagao.

Os condutores deverao ser instalados de forma a evitar que sofram esforgcos mecanicos incompativeis com
sua resisténcia, isolamento ou revestimento. Nas deflexdes, os condutores dever&o ser curvados segundo
raios iguais ou maiores do que os minimos admitidos para seu tipo.

As emendas e derivagdes dos condutores deverdo ser executadas de modo a assegurar resisténcia
mecénica adequada e contato elétrico perfeito e permanente por meio de conectores apropriados ou de
solda. Sempre efetuadas em caixa de passagem com dimensdes apropriadas, devendo também o
desencapamento dos fios para emendas ser cuidadoso, sé podendo ocorrer nas caixas. Nao poderao ser
enfiados em eletrodutos condutores emendados ou cujo isolamento tenha sido danificado. Deverao ser
revestidas com fita plastica isolante de boa qualidade, de modo a manter o perfeito isolamento dos
condutores. Nos casos de instalacdes externas ou em ambientes sujeitos a umidade, devera ser
empregada fita autofuséo sob o revestimento da fita plastica isolante.

As emendas dos demais condutores (cabos) deverao ser feitas com luva de compressao; a isolagdo da
emenda, com tubos para isolamento termoretrateis, devendo o ar quente necessario ser fornecido por
ferramenta apropriada.

Os condutores somente deveréo ser enfiados depois de completada a rede de eletrodutos, sendo precedida
de limpeza e secagem interna dos tubos, passagem de buchas embebidas em verniz isolante ou parafina
e concluidos todos os servigos de construgao que possam danifica-los, como:

- Pavimentacgbes que levem argamassa (cimentados, ladrilhos, tacos, marmorite, etc.);

- Telhados ou impermeabilizagdes de cobertura;

- Assentamento de portas, janelas e vedag¢des que impegam a penetragdo da chuva;

- Revestimentos que levem argamassa;

A enfiagdo devera ser feita com o auxilio de um fio de ago. A amarragao dos condutores ao fio de ago deve
ser feita de modo a estarem mecanicamente bem fixos e recobertos com fita isolante.

As ligacbes dos condutores aos bornes de aparelhos e dispositivos deverao ser feitas de modo a assegurar
resisténcia mecanica adequada, com bom e permanente contato elétrico. Os cabos flexiveis deverao ser
conectados sempre através de terminais apropriados.
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Caixa

15 Condulete de PVC, tipo x, para eletroduto de PVC soldavel DN 25 mm (3/4”), aparente -
' fornecimento e instalagao.

Um condulete de PVC é um dispositivo utilizado em instalagdes elétricas para proteger e organizar fios e
cabos. Ele é especialmente util em ambientes onde ha necessidade de distribui¢do e derivagao de circuitos
elétricos de forma segura e organizada. Aqui esta uma descricdo e um guia basico para instalagdo de um
condulete de PVC

Quadros / Disjuntores
11.6 Disjuntor monopolar tipo din, corrente nominal de 10A - fornecimento e instalagao.

O dimensionamento das alimentag¢des dos quadros deve ser respeitado e seguido, conforme o projeto.
Deveréo ser fornecidos e instalados quadros de distribuicdo de energia e quadros terminais.
Os quadros de distribuicdo serdo de montagem de embutir, com caixa e porta pintadas com tinta epoxi
cinza, fechadura isolante, sem chave. Deverao ser identificados por meio de placa de acrilico fixada na
parte externa da porta, com fundo preto e letras brancas, com o0 nome indicado de acordo com o projeto
elétrico.
Os quadros deverao ser fornecidos com protetores de sobre tensoes.
Os quadros de luz e tomadas serao do tipo de embutir, em chapa de aco com espessura minima n.° 16
(MSG), com grau de protegao IP 54.
Havendo armarios para distribuigdo de energia (QD), os mesmos serdo em chapa de ago com espessura
minima n.° 14 (MSG).
Os quadros deverao ter espelhos metalicos ou de acrilico, a fim de evitar o contato acidental com a parte
energizada.
Todos os quadros deverao ter, além do barramento neutro, o barramento de terra.
Previamente a aquisicao dos armarios de distribuicido, a CONTRATADA devera submeter a aprovagéo da
Energisa Rondbnia os projetos dos mesmos, para verificagdo, em especial, no que diz respeito a
dimensodes, nivel de curto-circuito, materiais empregados, fabricante, etc.
Os barramentos dos quadros deverao ser em cobre eletrolitico com teor de pureza 97%.
Na parte interna da tampa dos quadros devera constar o resumo de cargas, diagrama unifilar e nimero de
circuitos.
Para identificacdo nos quadros, os condutores deverao ser identificados com anilhas plasticas.
Todos os disjuntores deverao ser termomagnéticos, do “tipo DIN”, instalados de maneira que n&o reduza
de maneira efetiva a segao do condutor e que a pressao de contato seja permanente.
Cuidados deverao ser observados quando da instalagdo de terminais nos disjuntores, de modo que nao
haja deslocamento dos condutores e que n&o ocorro diminui¢do da isolacdo, seja pelos terminais, seja
pelos condutores. Especificagbes dos disjuntores adotados encontram-se na planilha orgamentaria.
Disjuntores sao dispositivos de prote¢ao (sobrecarga e curto-circuito) curva “C”, atuando entre cinco
e dez vezes a corrente nominal que podem estabelecer conduzir e interromper correntes elétricas em
condicbes normais de funcionamento, bem como estabelecer, conduzir por tempo determinado e
interromper correntes em condi¢des anormais de funcionamento.
Os disjuntores a serem empregados poderao ser de baixa ou média tenséo, conforme a tensao da
rede onde forem instalados.
Serdo considerados de baixa tensdo os disjuntores para circuito com tensGes nominais de até
1000V em corrente alternada, com frequéncia nominal ndo superior a 60 Hz e 1200 V em corrente continua.
Seréo considerados de média tensdo os disjuntores para circuitos com tensdes nominais entre 1 e 15 kV

CINDE ,.&

CCONSORCIO INTERFEDERATIVO DE DESENVOLVIMENTO DE RONDONIA-

P4ag.: 25/ 29 - ID. do Doc.: 1CE.E86 - 24/04/2025 - 15:52:33 - ASSINADO POR(3): CPF:009.43*.**2-*4 CPF:002.12*.**2-*3 CPF:014.38*.**2-*8



Cod. de Autenticidade do Doc.: 15H7.5E52.7334.253W.3010 - ATHUS - CONSORCIO INTERFEDERATIVO DE DESENVOLVIMENTO DE RONDONIA - CINDERONDONIA

ESTADO DE RONDONIA
PREFEITURA DO MUNICiPIO DE CACAULANDIA

e frequéncia nominal nao superior a 60Hz.
Caracterizacao Técnica

Todos os disjuntores deverado possuir disparadores ou relés para protegdo contra sobrecarga e
curtos-circuitos, os quais poderdo ser instantaneos ou temporizados. Os tempos e valores de atuacdo dos
disparadores e relés dos disjuntores deverdo obedecer criteriosamente ao estabelecido no estudo de
seletividade.

Monopolares, Bipolares e Tripolares, tipo MW, curva "C", 0,5A a 63A, 3kA/380V e 4.5kA/220V (NBR NM
IEC 60898), 4.5kA/380V e 6kA/220V (NBR IEC 60947-2).

Os disparadores, relés e demais componentes do disjuntor deverdo estar calibrados para operar
adequadamente em temperaturas e umidades relativas de até 45°C e 90%, respectivamente. Os
disjuntores de média e baixa tensdo deverédo admitir, para as diversas partes componentes, as elevagdes
de temperatura previstas nas respectivas normas.

Os disjuntores deverédo operar sempre em instalagbes abrigadas.

Todos os disjuntores deverdo apresentar uma identificagdo indelével na qual deverao constar, no
minimo, as seguintes informagdes:

-Nome ou marca do fabricante;

-Numero de catalogo ou modelo do disjuntor designado pelo fabricante;

-Tensao nominal de isolamento;

-Corrente nominal do disjuntor;

-Corrente nominal da estrutura (se houver disparadores em série intercambiaveis);

-Frequéncia nominal,

-Capacidade de interrupgdo em curto-circuito (simétrica-valor eficaz) referida as tensées nominais
de operacgao;

-Referéncia a norma da ABNT pertinente e certificado de aprovagéo do Inmetro.

Os terminais externos devem ser tais que os condutores possam ser ligados por parafusos ou outro
meio de ligagdo, de modo a assegurar que a pressdo de contato necessaria seja mantida
permanentemente.

Os terminais devem ser projetados de forma que prendam o condutor entre as partes metalicas,
com pressao de contato suficiente, sem causar danos significativos (reduc¢éo da segao efetiva) ao condutor.

Os terminais ndo devem permitir deslocamento dos condutores ou deles préprios de forma
prejudicial a operagao ou isolagéo, reduzindo as distancias de isolagdo ou de escoamento.

Os terminais para ligagcdes externas devem ser dispostos de forma a permitir facil acesso, nas
condicOes de uso indicadas.

Os disjuntores de média e baixa tenséo, que ndo os de caixa moldada, deverao ter a estrutura e as
partes fixas dos invélucros metdlicos ligadas eletricamente entre si e a um terminal que permita aterra-las.
Este requisito pode ser conseguido através de adequado continuidade entre as partes da estrutura.

O terminal de aterramento deve ser facilmente acessivel e projetado de modo que a ligagéo de terra

seja mantida mesmo quando a cobertura, ou qualquer parte movel, seja retirada. Deve ser adequadamente
protegido contra a corrosao e indelevelmente marcado com o simbolo de terra.
Os disjuntores de média tensao a grande volume de 6leo n&o serao admitidos. Os disjuntores de alta tensao
deverao possuir uma corrente de interrupgéao simétrica minima de 12,5 kA e corrente de estabelecimento
minima de 31 kA, ambas na classe de 15 kv. Os disjuntores de média tenséo a grande volume de 6leo ndo
serdo admitidos.

Os disjuntores poderdo ser dotados dos seguintes acessorios, atendendo as especificacbes de
projeto ou determinagéo da FISCALIZACAO:

- Bobina de disparo remoto;

- Contatos auxiliares;

- Contato de alarme;

- Bobina de minima tensao;

- Manopla ajustavel,

- Mecanismo de operagao motorizada;
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- Alavanca rotativa;

- Unidade de retardo;

- Gaveta extraivel;

- Intertravamento mecanico;

- Conexodes traseiras;

- Trava de alavanca;

- Alavanca de extragao.

Os niveis de isolamento nominal para os disjuntores de média tensdo deverao obedecer aos valores
da tabela a seguir: Os disjuntores de baixa tensao utilizadas na protecéo dos circuitos de luz e tomadas
comuns (100W) deverado ter, no minimo, as correntes simétricas de interrupgdo e as correntes de
estabelecimento, de acordo com o quadro a seguir:

220V (AC) 380V (AC) Corrente continua
DISJUNTOR
(tipo) Cor. Int.| Cor. Est.|Cor. Int.| Cor. Est. | Cor. Int. | Cor.Est.

ipo

(kA) (kA) (kA) (kA) (kA) (kA)
Monopolar 3 10 3 6 1,5 3
Bipolar 6 12 4,5 9 2 4
Tripolar 6 12 4,5 9 2 4

Interruptor/tomada

11.7 - Interruptor simples (1 modulo), 10a/250v, incluindo suporte e placa - fornecimento e instalagao.
Os de tipo comum sdo componentes elétricos para baixa tenséo, destinados a manobrar circuitos
de iluminagao em condigbes normais de funcionamento. Deverao ser de tipos e valores nominais (tensao,
corrente e nimero de fase) adequados as cargas que comandam.
Os interruptores comuns deverao ser de embutir, com contatos de prata e demais componentes
elétricos de liga de cobre. E vedado utilizar contatos de liga de latdo. A resisténcia de isolamento dos
interruptores devera ser de, no minimo, 10 Ohms.

Luminaria interna/bocal/lampadas
11.8 - Luminaria - refletor 100w led linear blindado a prova de agua - fornecimento e instalagao.
Refletor do Tipo LED de 100W, relagédo lumens por watts minima de 92Im/w, fluxo luminoso de 9200Im,

fator de poténcia minimo de 0,9, IRC maior que 80, vida util minima de 25.000 horas, 6000K, Bivolt, garantia
minima de 2 anos.

12. Outros servigos e limpeza final
Outros servigos

12.1 — Bancada de granito (outras cores) E = 3 cm (colocado)
Limpeza Final
12.2 - Limpeza Final da Obra

Os servigcos de limpeza geral deverao satisfazer ao que se estabelece nas especificacoes
abaixo:
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NA

ESTADO DE RONDONIA
PREFEITURA DO MUNICiPIO DE CACAULANDIA

Sera removido todo o entulho do terreno, sendo cuidadosamente limpos e varridos os acessos.

Serao limpos todos os painéis de alvenaria, estrutura aparente, pavimentagao, revestimento,
azulejos, vidros, aparelhos sanitarios e etc.

Todas as manchas e salpicos de tinta serdo cuidadosamente removidos, dando-se especial
atencao a perfeita execugao dessa limpeza nas ferragens das esquadrias

Cacaulandia — RO, 25 de Abril de 2025.

Ana Beatriz Leao Souza - Arquiteta e Urbanista
CAU n°. A1105221- RO
Responsavel técnico pelo Projeto Arquiteténico

Alexandre Bruno Cabral dos Santos — Eng° Eletricista
CREA n°. 13.125/D- RO
Responsavel técnico pelo Projeto Elétrico

Jodo Henrique Lacerda M. Lima — Eng® Civil
CREA n°. 10.128/D- RO
Responsavel técnico pelo Orgamento
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